Kugelgewindetrieb (KGT) — Technische Daten

Spindelhubgetriebe rotierend

| Einbaulage Flanschmutter:

S = Flansch Spindelseitig Bohrbild 1 Bohrbild 2
i G = Flansch Getriebeseitig (wie dargestellt) Flanschform B Flanschform B
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Steigungsgenauigkeit Sicherung
0,05mm/300 mm Die Spindel bzw. Mutter darf auf keinen Fall herausgedreht werden.
Selbsthemmung Start-/Bremsrampe
Keine! Daher Bremsmotor oder Federdruckbremse FDB notwendig Besonders bei hohen Steigungen und Grossgetrieben empfehlen wir den Einsatz
eines Frequenzumformers oder eines Sanftanlaufes fiir eine Start- und Brems-
Verschmutzung rampe. Dies schont die ganze Anlage. Besonders bei hohen Steigungen kann
Muttern sind grundsatzlich mit Abstreifern ausgestattet. Bei starker Ver- dann auch nach eigenem Ermessen der Sicherheitsabstand reduziert werden.
schmutzung und feinen Stauben/Spanen empfehlen wir, vorzugsweise einen
Faltenbalg oder eine Spiralfederabdeckung einzubauen. Einschaltdauer
Durch die geringere Wéarmeentwicklung bei Kugelgewindetrieben kdnnen Sie
Schmierung die Einschaltdauer (ED in % pro 10°) mit dem Faktor 2 multiziplieren. Bitte kon-
Die richtige Schmierung ist entscheidend fiir die Lebensdauer, geringe Erwar- taktieren Sie uns bei Anwendungen mit einer Einschaltdauer grosser als 40 %
mung und ruhigen Lauf. Beim KGT kommen die gleichen Schmierstoffe zum (4 Min pro 10 Min).
Einsatz wie bei Walzlagern.
Tragzahl [kN]
KGT  RN* RL* Mf:tr':l' Bb“i:‘;' B D2 D3 Di D5 G HI H2 (:ﬁl y oz 1o A"("::f)'e' :z::h statisch
NSE5 16x5 125 031 E 1 40 28 38 48 55 M6 62 " 10 42 10 10 = 0.08 @3 13.1
16x10 250 0.63 E 1T 40 28 38 48 55 M6 62 11 20 5 10 10 - 0.08 15.4 265
NSE10 25x5 125 031 E 1 48 40 51 62 66 M6 74 14 10 42 10 10 = 0.08 12.3 22.5
25x10 250 063 E 1 48 40 51 62 66 M6 74 14 20 55 10 16 - 0.08 13.2 25.3
25x25 625 1.56 S 1 48 40 51 62 66 M6 74 14 50 35 10 9 8 0.08 16.7 32.2
2550 1250 313 S 1 48 40 51 62 66 M6 74 14 100 58 10 10 10 0.08 15.4 317
NSE25 32x5 083 021 E 1 62 50 65 80 90 Me 8 15 10 5 12 10 - 0.08 215 493
32x10 167 042 E 1T 62 53 65 80 90 M6 8 15 20 69 12 16 - 0.08 334 54.5
32x20 333 083 E 1 62 53 65 80 90 M8x1 82 15 40 80 12 16 = 0.08 29.7 59.8
32x40 6.67 1.67 S 6x60° (rund) 53 68 80 70 M6 82 15 80 45 16 14 75 0.08 14.9 324
NSE50  40x5 0.71  0.18 E 2 70 63 78 93 90 M6 116 17 10 57 14 10 = 0.08 23.8 63.1
40x10 143 036 E 2 70 63 78 93 90 Ms8x1 116 17 20 7 14 16 - 0.08 38.0 69.1
40x20 286 0.71 E 2 70 63 78 93 90 M81 116 17 40 80 14 16 = 0.08 333 76.1
40x40 571 143 S 2 (und) 63 78 93 90 MsxI 116 17 80 8 14 16 75 0.08 350 1019
NSE100 50x10 125 031 E 2 8 75 93 110 110 M8I 160 20 20 95 16 16 - 0.08 687 1558
50x20 250 0.63 E 2 95 8 103 125 11.0 M8x1 160 20 40 95 18 22 - 0.08 60.0 136.3

* Hub pro Umdrehung Antriebswelle (mm)
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